
図1 リニアのプロによる差別化商品 RA,RB,RC

リニアベアリング信頼性設計ランク別選定基準（RA～RD）と呼ビ番号
RD：スタンダードシリーズ（標準品）：コスト優先で標準的信頼性
RC：Gシリーズ（グリース潤滑）：グリース潤滑による安定した信頼性
 G, CG, VG, HG, FG各種グリースに対応
RB：MFシリーズ（メインテナンスフリー）：クリーンな環境と高い信頼性
RA：Uウルトラシリーズ（超寿命）：苛酷なモーメント荷重下で高い信頼性

呼ビ番号 LF20 －G－UUU －4-M5×20
グリース

ボルト本数-ボルトサイズ 推奨六角穴付ボルト

シール

ウルトラ
型　番 六角穴付ボルト

（三価クロメート）
セット納入

1．RankA：Uウルトラシリーズ（超寿命）
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2．RankB：MFシリーズ（メインテナンスフリー）
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3．RankC：Gシリーズ（グリース潤滑）
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信頼性の選定について
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モーメント荷重作用時の負荷分布と寿命への影響について
定格走行寿命：

基本動定格荷重：

基本静定格荷重：

基本動定格許容モーメント（動許容モーメント）：

定格走行寿命計算式：
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図7，図8，図9

図10：硬さ係数　fH 図11：温度係数　ft

図12：ボール列配置係数　fB

定格寿命と基本定格荷重

表1：衝撃，振動，速度係数
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表2

表2

図13
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より高い信頼性の寿命式を求めて，3パラメータワイブルによる最小寿命 基本動（C），静（Co）定格荷重の算出式とISO規格

表3

表3

表3

ショートストローク時の寿命計算式

表4　fS：ストローク係数



リニアベアリング，リニアガイドの基本動定格荷重（ISO）算出の導き



表１ Kiの値

簡素化されたISO基本動定格荷重計算式  ISO14728-1（2004）

表１ koi値

表２ fo値

表３ fo値

ボールブッシュ，ボールガイドの基本静定格荷重  ISO14728-2（2004）



＜選定基準＞

例2

例3

例4

例1

リニアシステムの組み付け構造

＜選定基準＞例5

例6

例7



表5：試験方法

表6：耐食性試験結果

M series（防錆タイプ）の耐食，耐酸性試験結果

表7：耐酸性試験結果

M series，ステンレス鋼のレイティングナンバー比較図



Gシリーズ 呼ビ番号 LFD20－UU－G 型番末尾にG記号追加

表8：Gグリース性状

CGシリーズ 呼ビ番号 LFD20－UU－CG 型番末尾にCG記号追加

表9：CG性状

G：標準品 CG：クリーン環境用 VG：真空用 HG：高温・低温用 FG：食品設備用

各種環境対応グリースの性状

VGシリーズ 呼ビ番号 LFD20－UU－VG 型番末尾にVG記号追加

表10：VG性状

HGシリーズ 呼ビ番号 LFD20－UU－HG 型番末尾にHG記号追加

表11：HG性状

FGシリーズ 呼ビ番号 LFD20－UU－FG 型番末尾にFG記号追加

表12：FG性状



図15 図16

図15：軸の支持状態 図16：軸のたわみによる影響係数 fαの値

図17

表13

図17：係数 uf の値

表13

軸のたわみによる寿命への影響

fα

tanα
（tanα）max

uf

軸のたわみ計算式



図18

リニアベアリングの作用荷重による変形量とヘルツ応力
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図22

予圧（プリロード）
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表14
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使用上の注意事項

表14
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■六角穴付ボルトとバネ座金組合せ寸法表

■削り加工寸法の普通許容差（JISB0405） ■重量算出式（鉄鋼基準）
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